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 广东台麦科技有限公司

GUANGDONG TAIMAI BAKEWARE CO. LTD

NO. 名    称 材      质 规            格 用（未写为1）量

1 中    型 0.8mm镀铝板 ∅165mm*59mm 6

2 加 强 筋 1.0mm镀铝板 57mm*10mm*L 2

3 外    框 1.2mm镀铝板 600mm*400mm*32mm 2
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表面

处理
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核          准 审           核 设  计  绘  图

刘晓彬

技术要求：

1.中型和中型采用激光拼焊结构。

2.外框和中型采用焊接结构。

3.外框四角采用直角处理，焊接打磨光滑。
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加强筋示意图

5
7

10

T=1.0

中型示意图1:1
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小杯底部与外框底部齐平
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外框示意图
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